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1. PRZEDMIOT INSTRUKCJI

Przedmiotem instrukcji s3 ogélne zasady montazu, transportu, magazynowania i uzytkowania
monoblokéw izolujacych produkowanych przez firm¢ RMA Kehl GmbH & Co. KG, RMA Rheinau GmbH &
Co. KG i RMA POLSKA Sp. z o o., przeznaczonych do przerwania metalicznego przewodnictwa okre§lonego
odcinka rurociggu w kierunku podtuznym, w celu uzyskania wtasciwych parametréw przy ochronie katodowe;j.

Ztacze izolujace zwane monoblokiem izolujagcym jest metalowo — izolacyjng nierozbieralng
prefabrykowang konstrukcja z iskiernikiem lub bez iskiernika, zapewniajaca przerwanie ciaglosci elektrycznej
rurociggu, w ktérym jest zainstalowane. Przeznaczone jest do stosowania w sieciach niskiego, $redniego,
podwyzszonego $redniego i wysokiego cis$nienia zasilanych paliwami gazowymi, ptynnymi oraz woda.
Stosowane s3 rowniez w ttoczniach i stacjach redukcyjno — pomiarowych, instalacjach technologicznych i

ropociagach.

2. CHARAKTERYSTYKA MONOBLOKU

L.p. Parametr Wartos¢
1. | Maksymalne ci$nienie robocze MOP, bar 16 25+101
2. | Cisnienie proby wytrzymalo$ciowe;j STP, bar MOP x 1,5

Najnizsza / najwyzsza dopuszczalna temperatura
3. TS, °C -30 + 60
(wykonanie standardowe)

4. | Wytrzymato$¢ dielektryczna / 50 Hz, 1 min. U,,, VAC 5000
5. | Rezystancja przy napigciu statym 500 VDC R, MQ >0,1
6. | Dlugo$¢ zabudowy wg uzgodnien
7. | Medium wg uzgodnien

3. TESTY PRZED MONTAZEM

Przed zainstalowaniem monobloku upowazniony inspektor lub przedstawiciel RMA musi dokonaé
pomiaréw:
a) Opornodci elektrycznej monobloku przy napigciu 500 VDC w §rodowisku suchym (min. R > 0,1
MQ) Iub zgodnie z udokumentowanymi ustaleniami z zamawiajacym,
b) Szczelno$ci powloki zewngtrznej monobloku w $rodowisku suchym, zgodnie z karta techniczng

producenta lub udokumentowanymi ustaleniami z zamawiajacym.
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4. MONTAZ
4.1. Transport

Monobloki sg dostarczane zamawiajacemu zgodnie ze standardami RMA lub z zatwierdzong przez
RMA specyfikacja zamawiajacego. Przed przystgpieniem do roztadunku nalezy przygotowaé odpowiednie
miejsce skladowania wyrobdw, spetniajagce odpowiednie wymagania. Roztadunek nalezy przeprowadzi¢ ze
szczegblng ostrozno$cia, w sposéb zapewniajacy bezpieczenstwo pracownikéw. Transport monobloku do
miejsca instalacji nalezy przeprowadzi¢ z wykorzystaniem zawiesi linowych lub pasowych (Rysunek 1).
Niedopuszczalne jest postgpowanie, w wyniku ktérego mogtyby nastapi¢ jakiekolwiek uszkodzenia. Szczegdlng
uwage zwrdci¢ na ochrone powtok. W przypadku usterki, wszelkie prace naprawcze moga by¢ wykonane tylko

za zgoda RMA.

podnosnik

\ rurociag

monoblok izolujacy

Rysunek 1.
4.2. Instalacja

Do taczenia monoblokéw z rurami stalowymi przewodowymi moga by¢ stosowane potaczenia spawane
lub kotnierzowe.

Technologia laczenia (spawanie) monoblokéw z rurami oraz uzyte materialy dodatkowe powinny
zapewni¢ wytrzymalo$¢ polaczen réwna wytrzymatosci materiatéw podstawowych. Laczenie powinno byé
wykonane wylacznie z wykorzystaniem jednej z metod spawania elektrycznego, zgodnie z odpowiednimi
normami i przepisami. Nalezy utrzymaé réwny odstgp miedzy ukosowanymi krawedziami rur, a monoblok
powinien by¢ doktadnie wycentrowany.

Wszystkie prace spawalnicze nalezy wykona¢ zgodnie z uznang instrukcja technologiczng spawania
(WPS). Spawacze wykonujacy potaczenia powinni by¢ kwalifikowani wg odpowiednich norm. Do pelnienia
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funkcji nadzorowania prac spawalniczych na budowie jest upowazniony nadzér spawalniczy Wykonawcy.
Przestrzen do montazu powinna umozliwia¢ odpowiedni dostep do obszaru roboczego w celu zabezpieczenia
otoczenia oraz umozliwienia wlasciwego wykonania i badania ztacza spawanego. Jezeli nie uzgodniono inaczej,
monobloki powinny by¢ laczone z zastosowaniem zlaczy doczotowych. Brzegi zlaczy powinny byc¢
odpowiednio przygotowane. Wybdr ksztattu ztacza powinien uwzglednia¢ technike spawania, pozycj¢ spawania
oraz dostepnos$¢ ztacza. Odstgp spoiny powinien by¢ wystarczajacy dla zapewnienia integralnosci ztacza. W
przypadku taczenia monobloku z rurami o réznych grubos$ciach $cianek nalezy stosowaé szczegdlne Srodki
ostroznosci w celu unikni¢cia dziatania dodatkowych naprezen, spigtrzenia naprezen oraz niezgodnosci
spawalniczych.

Spawanie monobloku z rurami stalowymi przewodowymi nalezy wykona¢ w taki sposdb, aby ciepto
generowane podczas procesu spawania nie uszkadzalo wewnetrznych materialéw izolacyjnych, a temperatura w
centralnej czgsci monobloku — gltowicy, gdzie wystgpuja elementy uszczelniajace podatne na wysokie
temperatury nie przekraczata 80 °C. Koncéwki rur do wspawania monobloku musza by¢ wolne od olejéw,
smardw 1 innych zanieczyszczeh oraz izolacji zewnetrznej jak i wewnetrznej na odlegtosci co najmniej 100 mm
od brzegéw, gdyz ma to decydujacy wptyw na jako$¢ wykonywanych spoin.

Rury do wspawania w monobloku s3 wzgledem siebie elektrycznie odizolowane, dlatego poprawny

proces spawania powinien by¢ wykonany zgodnie z Rysunkiem 2.
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Rysunek 2.
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Jako$¢ spawania nalezy zapewni¢ przez kontrole spoin z zastosowaniem badan nieniszczacych. Wyniki
badan powinny by¢ udokumentowane. Badania nieniszczgce nalezy wykona¢ zgodnie z uznanymi procedurami.
Kontrola powinna obejmowa¢ koncowe badania wizualne (100%) i inne nieniszczace wg uzgodnien.

W  przypadku wystapienia konieczno$ci wykonania obrébki cieplnej po spawaniu, nalezy
przeprowadzi¢ ja wg odpowiednich instrukcji wykonawcy procesu. Monoblok musi by¢ odpowiednio

zabezpieczony przed przegrzaniem i uszkodzeniem.

W przypadku potaczenia kolnierzowego, nalezy dobra¢ odpowiednie uszczelnienia, §ruby, podktadki i
nakretki, zgodnie z wlasciwymi normami i przepisami. Elementy faczeniowe powinny by¢ wykonane z materiatu
odpornego na korozj¢ lub powinny posiada¢ odpowiednie zabezpieczenie antykorozyjne. Nalezy je dokrgcac

kluczem dynamometrycznym w kolejnoSci naprzemianleglej, z odpowiednim momentem sity dokre¢cania.

Zaleca si¢ ustawienie monobloku spoina zamykajaca ku gérze w przypadku montowania w pozycji

pionowe;.

5. TESTY PO MONTAZU

Po zainstalowaniu monobloku upowazniony inspektor lub przedstawiciel RMA musi dokonaé
pomiaréw:
a) Szczelnodci powloki zewngtrznej monobloku w §rodowisku suchym, zgodnie z karta techniczna
producenta lub udokumentowanymi ustaleniami z zamawiajacym,

b) Integralnosci wspawanego monobloku z rurociggiem.

Pomiary muszg by¢ wykonane z zachowaniem szczegélnych §rodkéw ostroznosci, wg odpowiednich metod.

6. OBROBKA SCIERNO-STRUMIENIOWA

W przypadku koniecznosci wystapienia obrébki $cierno-strumieniowej na zainstalowanym monobloku,
nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ miejsce wystgpowania wypetnienia epoksydowego (przeciwna strona do
spoiny zamykajacej). Obrobke nalezy wykona¢ do stopnia czysto$ci co najmniej SA 2,5 lub wg

udokumentowanych ustalen.

7. OCHRONA WYSOKONAPIECIOWA

Wiasnosci dielektryczne monoblokéw moga by¢ zniszczone przez np. wyladowanie atmosferyczne,
przebicie wysokonapigciowe itp. Z tego powodu zaleca si¢ ochron¢ monoblokéw poprzez stosowanie
iskiernikéw. Ich montaz powinien zosta¢ przeprowadzony zgodnie z instrukcja montazu producenta urzadzenia

przez upowaznione osoby, badz przez RMA
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8. MAGAZYNOWANIE

Sktadowanie monoblokéw musi odbywa¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed korozja. Nie
nalezy sktadowaé bezposrednio na ziemi ze wzglgdu na jej silne niszczace dziatanie na powloki malarskie.
Monobloki powinny by¢ sktadowane na drewnianych paletach lub podkiadach z drewna, w miejscu suchym i
zadaszonym, minimalizujacym wplyw warunkéw atmosferycznych. Nalezy unikng¢ gromadzenia wody, $niegu,
pylu w zagtebieniach, $lepych otworach i "kieszeniach" konstrukcji, co prowadzi do silnych uszkodzen powlok
w bardzo krétkim czasie. Konce monoblokéw powinny by¢ zaslepione, np. deklami z tworzywa. Monobloki
nalezy sktadowa¢ pojedynczo, niedopuszczalne jest uktadanie jednego na drugim (stosy). Warunki

magazynowania musza zapewni¢ brak mozliwoéci jakichkolwiek uszkodzen monobloku.

9. WARUNKI UZYTKOWANIA I KONSERWACJI

Monobloki izolujace RMA nie wymagaja zadnej konserwacji zapewniajac catkowita szczelno$§¢ uktadu
podczas eksploatacji, a ich zywotno$¢ nie jest mniejsza niz zywotnos$¢ innych elementéw rurociagu.
Jakiekolwiek prace przy monobloku moga wykonywac tylko osoby ktdre:

- posiadaja wymagane kwalifikacje dla poszczegdlnych stanowisk lub zawodéw,
- odbyly przeszkolenie w odpowiednim zakresie i wykazaly si¢ znajomos$cia niniejszej instrukcji, instrukcji
stanowiskowej, praktycznymi umiejetno$ciami obstugi urzadzenia ci$nieniowego oraz jego osprzgtu, a takze
znajomoscia przepiséw o dozorze technicznym i bezpieczenstwa i higieny pracy.

Przy remontach i naprawach nalezy przestrzegac¢ nast¢pujacych zasad:

- Wszelkie naprawy, przebudowy, czy jakiekolwiek ingerencje w konstrukcje monobloku powinny mieé
opracowang odpowiednig dokumentacj¢ i powinny by¢ uzgodnione z producentem (RMA),.

- Naprawy przez spawanie moga by¢ przeprowadzone tylko przez spawaczy majacych wazne uprawnienia.

- Materialy uzyte do przebudowy lub naprawy powinny by¢ o sktadzie chemicznym i wlasnos$ciach
wytrzymalosciowych takich samych, jak uzyto do budowy u producenta lub lepsze oraz posiadajace atest
hutniczy i zatwierdzenie RMA.

Firma RMA Kehl GmbH & Co. KG, RMA Rheinau GmbH & Co. KG i RMA POLSKA Sp. z o o.
zapewnia sprawne dzialanie oferowanych produktéw pod warunkiem korzystania z nich zgodnie z
przeznaczeniem; obwigzujacymi przepisami, normami i rozporzadzeniami; warunkami okreslonymi w niniejszej
instrukcji oraz zasadami dobrej praktyki i zdrowego rozsadku.

Ponadto Nabywca traci uprawnienia z tytutu gwarancji na produkty w przypadku stwierdzenia:

- jakiejkolwiek modyfikacji produktu,

- ingerencji 0s6b nieuprawnionych,

- jakichkolwiek préb napraw dokonywanych przez osoby nieuprawnione,

- nieprzestrzegania obowigzkéw dokonywania okresowych przegladéw jesli sa one wymagane.
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